URzAD DOZORU TECHNICZNEGO

UDT-CERT

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE

Nr 48851/SSK/2018

wydane zgodnie z Tablicg B.1 normy PN-EN 1090-1+A1:2012
dla spawania konstrukcyjnych elementéw stalowych wg normy PN-EN 1080-2+A1:2012

Producent:

REMZAP Sp. z 0. 0.
ul. Ignacego Moscickiego 12
24-110 Putawy

Zaktad produkcyjny:

REMZAP Sp. z 0. 0.
ul. Ignacego Moscickiego 12

24-110 Pulawy

Zakres, specyfikacja techniczna:

Wykonywanie konstrukcyjnych elementéw stalowych
wg normy PN-EN 1090-2+A1:2012

Klasa wykonania:
zgodnie z PN-EN 1090-2+A1:2012

EXC1, EXC2, EXC3

Procesy spawalnicze:
zgodnie z PN-EN ISO 4063:2011

111: Reczne spawanie fukowe elektrodg otulong

135: Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

141. Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
141/111: Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego /
reczne spawanie tukowe elektrodg otulong

783: Zgrzewanie tukowe kotkdw z poderwaniem i uzyciem
pierscienia ceramicznego lub gazu ostonowego

Materialy podstawowe/grupy
materiatowe:
zgodnie z ISO/TR 15608:2017

Stale konstrukcyjne niestopowe / 1.1; 1.2; 1.4
Stale nierdzewne austenityczne / 8

Odpowiedzialny nadzor
spawalniczy:
zgodnie z PN-EN ISO 14731:2008

Konrad Rutkowski
PL-EWE-00701/2001

Niniejsze $wiadectwo potwierdza spetnienie wymagan dotyczacych spawania
zgodnie z normg PN-EN 1090-2+A1:2012.

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, Ze nie wystgpi zadna zmiana opisana w pkt. B.4.1. normy

PN-EN 1090-1+A1:2012 oraz, ze certyfikat zakladowej kontroli produkcji obejmujgcy powyzszy zakres nie
zostanie zawieszony lub cofnigty przez jednostke notyfikowang certyfikujacg zaktadowg kontrole produkcii.

Producent moze udostepniac kopie $wiadectwa jedynie w catosci i powotywaé sie na nie w celach
marketingowych oraz w kontaktach z klientami wytgcznie w odniesieniu do zakresu objetego $wiadectwem.

25.06.2018
\ 25.06.2018

Data pierwszego wydania:
Data niniejszego wydania:

Dyrektor Departs/mélantu Certyfikagji
i Oceny/Zgodnosci

Jace mczyk

Urzad Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

_ZALACZNIK
DO CERTYFIKATU ZGODNOSCI ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 1433-CPR-0030
Wydanie Ill z dnia 25.06.2018 r.

1. Rodzaj wykonywanych wyrobéw budowlanych:

Konstrukcyjne wyroby metalowe i elementy pomocnicze.
Wykonywanie konstrukcyjnych elementéw stalowych w klasach EXC1, EXC2, EXC3 wg

normy PN-EN 1090-2+A1:2012, metoda 3a wg Zatgcznika A do normy PN-EN 1090-
1+A1:2012.

2. Zakiad produkcyjny:
REMZAP Sp z o.0.
ul. Ignacego Moscickiego 12
24-110 Putawy
3. Stosowane specyfikacje techniczne:
PN-EN 1090-1+A1:2012
Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 1. Zasady oceny zgodnosci
elementdw konstrukcyjnych.

PN-EN 1090-2+A1:2012
Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes¢ 2. Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych.

4. Materiaty podstawowe wg specyfikacji:

Grupa

Materiat materialowa wg T .
ISO/TR 15608 Specyfikacje materialowe

PN-EN 10025-2, PN-EN 10025-3
PN-EN 10025-4, PN-EN 10025-5

Stale konstrukcyjne ;
'4 PN-EN 10149-2, PN-EN 10149-3

-

niestopowe
PN-EN 10210-1, PN-EN 10219-1
Stale nierdzewne 8 PN-EN 10088-2, PN-EN 10088-3
austenityczne PN-EN 10296-2, PN-EN 10297-2

5. Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie
o certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji nr 53737/JN/2014 z dnia 25.08.2014 r.

Zatacznik, wydanie lll z dnia 25.06.2018 r. do certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli produkc;ji

nr 1433-CPR-0030
Strona1z 2



6. Certyfikat traci waznos¢, gdy nie spelnione sg zobowigzania zawarte
w umowie o certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji nr 53737/JN/2014 z dnia

25.08.2014 r.
7. Niniejszy zatgcznik zastepuje zatgcznik, wydanie Il z dnia 21.09.2015 r. do certyfikatu
zgodnosci zaktadowej kontroli produkciji nr 1433-CPR-0030.

Dyrektor Departamén’tu Certyfikacji
i Oceny Zgodnosci

IR

/
Jacek Niemczyk

Zatgcznik, wydanie Il z dnia 25.06.2018 r. do certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji
nr 1433-CPR-0030
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